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Schwoiflverbindunr: zweter Kunststof f rohre 
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Die' Erfindung betrifft eine Schweiftverbindung zweier schmeiz- 
fahiger Kunststof frohre oder -platten mittels Induktionsschweis- 
sung. 

£s sind Induktions-Schweiftverfahren fiir Metalle bekannt, bei 
denen durch iCrzeugen- sehr hoher Indulctionsstrbme die beteiligten 
Metalle brtlich zum Schmelzen gebracht werden und so miteinander 
verschweiften. 

Jedoch lassen sich diese Verfahren zum Verschweiften von Kunst- 
' stoffrohren nicht anwenden. Beconders schwierig gestaltet sich 
das Verschweiften von Kunststof frohren groften Durchmessers. Des 
weiteren schmelzen gewisse Kunststof fe bei Sauerstof f zutritt 
nicht, sondern es tritt ab einer bestimmten Temperatur nur eine 
Schrumpfung ein. Auf jeden Fall ist das Verlegen und Verschweiften 
von Itohrleitungen, die absolut dicht sein xmissen, sehr arbeits- 
intensiv. r . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schweiftverbindung 
zweier Kunststof frohre oder -platten zu schaffen, bei der durch 
Anwendung von Induktionsstrbmen. die Rohre am Ort mit geringstem 
Auf wand verschweiftt werden kbnnen.und bei der zum Schmelzen des 
Kunststoffes keine offenen Flammen oder Heiftluft notwendig sind* 

Die Lbsung dieser Aufgabe besteht erf indungsgemaft darin t daft 
auf den zu verschweiftenden Flachen der Kunststof frohre oder der 
Platten geschlossene elektrische Leiter auf gebracht und diese 
durch Induktionsstrbme bis zum Schmelzen des Kunststoffes erhitz- 
bar sind. 

Die Srfindung besitzt den Vorteil, daft mit ihr leicht beliebige 
Kunststoffrohre ohne Bilden einer V-flaht oder Doppel-V-Naht ver- 
schweiftt werden kbnnen. £s kann nicht mehr eintreten, daft die 
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Wandung eines Rohres durchschmilzt oder Locher bekommt. Wci-terhin .- 
ist eine genaue Steuerung des Verschmelzungsprozesses durch Regu- 
lierung der Induktionsstrbme mbglich. Dadurch kbnnen verschieden 
tiefe Vermischungszonen gebildet werden. Ein besoriderer Vorteil 
gemaB der Erfindung besteht darin, daB die Schweiliverbindung auch . 
bei dickwandigen Rohren vbllig homogen wird. 

Bei einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung sind die geschlos- - 
senen elektrischen Leiter zwischen zwei iibereinandergeschobenen 
Rohrenden angeordnet und umfassen diese konzentrisch. Zum Ver- 
schweiflen brauchen die Rohrenden nur von einer Induktionsspule 
urafaiH' zu werden. Die in den Leitern auftretenden Induktionsstrbme 
erhitzen die Leiter so stark, daft der Kunststoff schmilzt und so 
die ubereinandergelegten oder. sich beruhrenden Flachen miteinander 
verschweiBen. 

Sollen dickwandige Rohre miteinander verbunden werden, so kbnneh 
die elektriBChen Leiter in der Stirnwand angeordnet oein. Auch hier . 
sind die Leiter konzentrische Kreise um die Rohrachse. Um die ge- 
samte Beruhrungsflache mit einem einzigen- Loiter zu erfassen, kann 
derselbe mnandorfbrmig verlcgt sein. Zum VerschweifJon warden die 
Rohre StoB an Stofl veriest und aneinandergepreBt. 

In einer weiteren Ausfuhrung der Erfindung bestehen die elek- 
trischen Leiter aus Ringen mit geringem Durchmesser, die an den 
zu.verschweiBenden Stellen des Kunststoffes in diesen eingebettet 
sind. Dadurch ergibt sich der Vorteil, daB die Rohre oder die 
Platten abschnittsweise bzw. lokal begrenzt verschweiBt werden 
Icbnnen. Diese erfindungsgemaBe Variante eignet sich besonders sum 
Verschweiflen dickwandiger Rohre mit groflem Durchmesser. Die zum 
Schmelzen des Kunststoff s notwendige Energie muB hierbei nicht 
auf einmal aufgebracht werden. Die erwahnten Ringe kbnnen auch 
durch die Maschen eines elektrisch leitenden »etzes gebildet 
werden, das auch erst unmittelbar vor de'm SchweiBvorgang aufge- 
bracht zu werden braucht. Vorteil ist hierbei, daB das Rohr 
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keine speziellen Einlagen benotigt und auf beliebige Lange ge- • 

schnitten werden kann. 

In einer speziellen Aus fiihrungs form konnen die vorstehend ge- 
nannten elektrischen Leiter auch aus fain verteilten, in die 
Kunststoff masse eingebetteten elektrisch leitenden Partikeln 
bestehen. 

Beispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und 
nachstebend beschrieben. Dabei zeigt: 

Fig.1 einen Langsschnitt durch zwei zu verschweifiende Rohre, • 

die konusformig ineinandergeschoben und in die elek- 

trische Leiter eingebettet sind. . 
Fig. 2 eine weitere Anordnung der elektrischen "Leiter in der 

Grenzflache der beiden Rohre. 
Fig.3 die Anordnung eines maanderf ormigen elektrischen Leiters 

in der Stirnwand eines Rohres 
Fig.** die Verteilung von kleinen, konzentriechen und elektrisch . 

leitenden Ringen in der Stirnflache eines Rohres 

Fig. 5 zwei Ubereinandergelegte abgeschragte Kunststof fplatten, 
wobei in den Beruhrungsflachen kleine konzentrische und 
elektrisch leitende Hinge eingebettet sind und 

Fig. 6 eine Seitenansicht gemaQ Fig. 5. . 

In Figur 1 sind mit 1 und 2 zwei Kunstetoff rohre bezeichnet, die 
einen konischen Paftsitz haben. Langs der Beruhrungsflache Bind in- 
die Kunststoffwandung beider ( oder auch nur eines der ) Rohre 
geschlossene elektrische Leiter eingebettet/Diese Leiter bestehen 
aus einem geeigneten Widerstandsdraht, aus Kupferdraht oder aus 
elektrisch leitenden Partikeln. Die Leiter kbnnen echon beim Fab- 
rikationsprozeB in die Rohre eingebettet werden. 

In Figur 2 sind zwei Kunststof f rohre n 5 und 6, die ebenfalls einen 
konischen Sitz aufweisen, in der Beruhrungsflache nachtraglich mit 
konzentrischen Leitern 7 versehen worden. Die Leiter werden ent- 
sprechend ihrem Durchmeeeer auf das kegelstumpfformige Ende des 
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Rohres 6 aufgesteckt und da6 Rohr 5 darubergeschoben. 

* * 

Sollen zwei Rohre Stofc an iitoB verlegt werden, bo werden die 
elektrischen Leiter in die Stirnflache der Rohre eingebracht. In 
• Figur 3 ist in einem zylindrischen Rohr 8 ein geschlossener elek- 
trischer Leiter 9 ein<?ebette t , der zur Erfassung einer moglichsf 
groiien Oberflache maanderf ormig angeordnet ist. 

In den Figure n 4,5 und 6 ist ein weiteres* Ausfuhrungsbeispiel 
der Erfindung dargestellt. In die Stirnwand einer zylindrischen 
Kunetstoffrohre 10 sind kleine konzentrische Leiter 11 eingebet- 
tet. Ebenso konnen auf diese Weise Kunststof fplatten verschweifit 
werden. In die gemeinsamc Beriihrungsflache zweier Kunotstof fplat- 
ten 12 f 13 sind ebenfalls kleine geschlossene Leiter *\k eingelegt. 

Zum Verschweifcen der Rohren oder der Platten miissen in den Lei- 
tern Strome induziert werden. Zu diesem Zweck werden die Rohren 
gemaB den Figuren 1 bis 3 von einer geeigneten Induktionsspule 
umfafit. Die Induktionsstrome bringen dann den Kunststoff zum 
Schmelzen wodurch die Beruhrungsflachen der Rohre miteinander 
verschwei/ien. 

Zum Verschweifien der Rohre gemafc Figur k oder der Plat ten gemaft 
den Figuren 5 und 6 mufl das induzierende Feld nicht die gesamten 
Rohre oder Platten urafassen. Es geniigt die Erzeugung eines lokal 
begrenzte^n magnetischen Wechselfeldes, wodurch die Kunststpff- 
flachen nur ortlich schmelzen und vorschweiften. Es geniigt also, 
mit oinom Induktionomagneten Ubor die zu verachweiflende Flache- 
zu fahren. 
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1) SchweiBverbindung zweier schraclzfahiger Kunststof frohre 
Oder -platten mittels InduktionsschweiBung, dadurch rcekenn- 
Bcichnet , daB auf den zu verschweiBenden Flachen der.Kuns.t-; 
stoffrohre (1,2,8,1(5). oder der Platten (12,13) geschlossene 
elektrische Leiter 0,^7.9,11,1*) aufgebracht und diese 
durch Induktionsstrome bis zum Schmelzen des Kunststof fes 
erhitzbar sind. 

2) Schweiftverbindun* nach Anspruch 1, dadurch ftekennzeichnet , 
dafS die elcktrischen Leiter (3.^7). zwiechen zwei iiberein- 
andergeschobenen Rohrenden angeordnet sind und diese kon- . 
zentrisch umfassen. 

3) SchweiBverbindung nach Anspruch 1, dadurch Kekennzeichnet, 
daB die Leiter (9) bei Stofl-an-StoB-Verlegung der Rohre (8) 
In dor Stirnwond angeordnet oind. •» 

4) Schweiliverbindung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch rcekennzeich- 
net , daft, die elektrischen Leiter kleine Ringe (11,1*) oder 
die Maschen eines wetzes sind, die uber die zu verschweis- 
sende Flache verteilt sind. 

5) SchweiBverbindung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet . 
dali die Leiter maanderf orraig angeordnet sind. 

6) SchweiBverbindung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Leiter in den Kunststof f. einsebettet sind. 

7) SchweiBverbindung nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Leiter aus Widerstandsdraht bestehen. 

8) SchweiBverbindung nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Leiter aus in den Kunststof f einge- 
betteten elektrisch leitenden Partikeln bestehen. 
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